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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU POWLOK MALARSKICH

A.Wymagania techniczne ktérym powinny odpowiada¢ elementy przeznaczone do malowania

1.Gabaryty i cigzar pojedynczych elementow nie powinny przekracza¢ wymiaréw (dtugos$¢ x szerokos¢ x
wysokos¢):

- dla elementow malowanych proszkowo[m]: 7,0 x 1, 30 x 2,4

2. Cigzar pojedynczych elementéw nie powinny przekracza¢ wagi

- dla elementow malowanych proszkowo 1500kg
3. Elementy konstrukcji powinny by¢ wykonane ze stali weglowej o podobnym sktadzie metalurgicznym.

4. Powierzchnia elementdw nie moze by¢ pomalowana zadng farbg, pokryta smarami lub srodkami ochrony
czasowej zawierajacymi silikony .

5. Elementy nie mogg by¢ mokre. W przestrzeniach wewnetrznych nie moze wystgpowacwoda lub inny
srodek chemiczny lub material (np. smar, wetna mineralna, drewno, styropian)

6. Dla konstrukcji spawanych i nitowanych istotne jest :
- spoiny powinny by¢ ciggle, bez porowatosci i bez pozostawiania odpryskoéw spawalniczych

- nie mogg wystepowac elementy (np. ksztattowniki, blachy) przylegajace do siebie ptaszczyznami, gdyz
prowadzi to do powstania mikroszczelin stanowigcych zrodto korozji bez mozliwosci zamalowania.

- konstrukcja nie moze ulega¢ zginaniu lub pekaniu pod wlasnym ci¢zarem

7. Nalezy zwroci¢ uwagg na fakt, ze kazdy pojedynczy element podczas malowania musi by¢ zawieszony lub
podparty, dlatego nalezy przewidzie¢ miejsca zawieszenia ( ktore bedg nie domalowane), lub wykonac
otwory (np. w blachach )

8. Wszystkie ostre krawedzie 1 otwory powinny by¢ ogradowane .

9. Dla elementow pasowanych nalezy uwzgledni¢ luz technologiczny powigzany z grubos$cig farby (ok.
0,1mm)

10. Gwinty , otwory i inne miejsca ktore nie mogg by¢ pomalowane, nalezy zaznaczy¢ na dostarczonych
rysunkach.
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Dodatkowo dla wyrobow cynkowanych ogniowo istotne jest:

1. Elementy nie powinny by¢ wykonane ze stali o zawarto$ci krzemu w przedziale 0,05-0,12% 1 powyzej
0,25%. Jesli klient nie jest w stanie ustali¢ czy ten warunek jest spelniony Malarnia moze pomalowac¢ wyroby,
nalezy si¢ jednak liczy¢ z mozliwoscia tzw. ,,gazowania powierzchni ocynkowane;j”.

2. Nie moze wystepowac warstwa biatej korozji.

3. Niedopuszczalne jest zamalowywanie ubytkow cynk u farbg nisko cynkowa. Rodzaj farby uzytej do
zaprawek nalezy kazdorazowo uzgodni¢ z Malarnig.

4. Elementy ocynkowane powinny by¢ pozbawione ostrych sopli, sladow powstatych podczas wynurzania z
kapieli cynkowej i §ladéw po drutach od zawieszenia.

5. Elementy, ktore wzgledem siebie majg by¢ ruchome nie mogg by¢ zalane cynkiem.

B. Wymagania, ktorym powinny odpowiadaé powloki malarskie

Powtloki malarskie na wyrobach ocynkowanych malowanych proszkowo powinny spelnia¢wymogi normy
PN-EN 13438 : ,,Farby i lakiery. Powlok 1 z farb proszkowych do ocynkowanych lub szerydyzowanych
wyrobdw stalowych do celow konstrukcyjnych”

Powtoki malarskie na wyrobach malowanych farbami ciektymi powinny speinia¢ wymogi normy PN-EN ISO
12944: | Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich.”

C. Warunki odbioru powtok malarskich.

1. Wyglad powtoki:

Wyglad powtoki ocenia si¢ na powierzchni istotnej ktéra powinna by¢ uzgodniona z klientem. Nie wlacza si¢
do powierzchni istotnej krawedzi, wglebien i powierzchni wewnetrzne;.

Powloka na powierzchni istotnej nie moze mie¢ zadnych rys siegajacych az do metalu podtoza.

POL — PAR KUSINSCY SP.J.

PRODUKCJA, MAGAZYN, BIURO :
55-020 ZORAWINA, WILCZKOW, UL. KOPERNIKA 2, TEL./FAX (071) 31-64-724, GSM 601 097 635, 516 018 548, 500 080 922
KONTO : BANK ZACHODNI WBK S.A 'V O/Wroctaw, nr r-ku: 38 1090 1522 0000 0001 1222 1488

STRONA : WWW POLPAR.COM E-MAIL: polpar@polpar.com
REGON 020977334 NIP 896-148-36-99 KRS 0000326269



mailto:polpar@polpar.com

lakiernia proszkowa Lakiernia proszkowa

Ciecie i giecie blach
WWW. p()l_l)All/ .com Obrobki blacharskie

Kasetony i panele elewacyjne

ciecie i giecie blach

Kiedy powierzchnia istotna ogladana jest pod katem 60 stopni nie mogg by¢ widoczne z odlegtosci 3m
nastgpujace defekty: nadmierna chropowatosc, zacieki, pecherze, wtracenia, kratery, matowe plamy,pory,
wglebienia, zadrapania.

Powloka musi mie¢ rdwnomierny kolor 1 potysk. Kryteria te musza by¢ spetnione przy nastepujacych
warunkach oceny:

- dla elementow uzywanych na zewnatrz: ogladane z odlegtosci Sm.
- dla elementow uzywanych wewnatrz: ogladane z odlegtosci 3m

Uwaga: Nadlewy 1 nierownosci faliste na powierzchni ocynkowanej satraktowane jako naturalna
konsekwencja cynkowania, dlatego nie stanowig wady powierzchni pomalowane;.

2. Kolor

Kolory wedhlug palety RAL powinny by¢ zgodne z tablicg A7 (,, Tablica RAL/DELTA) wg QUALICOAT
(www.qualicoat.net).

Kolory specjalne 1 wyglad farb strukturalnych powinien by¢ zgodny z probnikiem wymalowania ustalonym z
Klientem.

3. Polysk

Okreslenie potysku : ,,mat, poéimat, satyna, potpotysk, potysk™ sg orientacyjnymi nazwami i stanowig tylko
podstawe do ustalen z klientem. Jesli dla klienta istotny jest potysk powinien poda¢ go zgodnie z ISO 2813.

Dla jednego zlecenia dopuszczalne odchylenia w potysku - +/- 10 jednostek ( ISO 2813 , kat padania Swiatla
60 stopni).

4. Grubos¢ powtoki
Grubos¢ powtoki powinna by¢ mierzona w 5 obszarach pomiarowych.

Dla farb proszkowych nie powinna by¢ mniejsza niz 60um - dla elementéw uzywanych zewnatrz i S0um- dla
elementéw u zywanych wewnatrz.

5. Przyczepno$¢ powtoki

Przyczepno$¢ powtoki mierzy si¢ metodg siatki nacie¢ , odleglto$¢ migdzy nozami 2 mm.
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D. Pakowanie wyrobow malowanych

Wyroby o jednakowych ksztattach 1 stosunkowo matych wymiarach mogg zosta¢ spakowane po uzgodnieniu
z kierownikiem lakierni. Standardowa cena lakierowania nie obejmuje tych kosztow, zostang one okreslone
po uzgodnieniu z kierownikiem. Na koniec paleta jest spinana z utozonymi elementami tasmami
poliestrowymi . [lo§¢ warstw zalezna jest od rodzaju materiatu nalezy jednak zwrdci¢ uwage na stabilnosé
towaru pOdCZ&S transportu.

Wyroby o duzych wymiarach (np. balustrady) i niestandardowych ksztattach pozastawiane sg po malowaniu
bez pakowanie. Po zgloszeniu si¢ klienta po odbidr pracownicy pomagaja w zatadunku i1 pakowaniu
elementow.

E .Ustalenia koncowe

1. W przypadku szczegdlnych oczekiwan lub niemoznos$ci spetnienia warunkéw wymienionych w punkcie A
nalezy poinformowac o tym pisemnie Dzialt Handlowy.

2. Malarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate podczas transportu, sktadowania, montazu oraz
cigcia wyrobow pomalowanych.

3. Zamawiajacy w trakcie zamodwienia o$wiadcza ,ze zapoznal si¢ z WARUNKAMI TECHNICZNYMI
WYKONANIA 1 ODBIORU POWLOK MALARSKICH oraz z OGOLNYMI WARUNKAMI
SWIADCZENIA USLUG i w pelni je akceptuje.

4. Wykonawca ogranicza zakres ochrony gwarancyjnej do terytorium Rzeczpospolitej Polskiej i zastrzega

sobie prawo do decydowania o sposobie naprawy powtok.
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